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MarForm MMQ 500 
通用形状测量仪

Mahr | 形状计量

适合生产和检查室测量任务的解决方案

MarForm MMQ 500 使您能够完成最高级别的形状测量。它非常可靠，保证在短时间内获得全
面的测量结果，从而提高您的生产效率。
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Mahr | MarForm MMQ 500

形状和位置精密测量

基于各种精密测量选项，MarForm MMQ ��� 是桌面形状测试仪的最佳选择。机器的优化
设计保证了它的通用性和最大利用率。设备的创新设计使其操作非常简单、安全。您仅需
单手即可完美地定位所有组件以进行测量。测量过程本身拥有令人印象深刻的高速度。
这是因为 Z 轴允许高达 ��� mm/s 的运动，是传统测量仪的三倍以上。集成的高性能 
MarWin 软件及其结构清晰的用户界面提供了一个用户友好和安全的工作环境。

B 普遍适用：从几毫米大小的小工件到重量高达 80 kg 的重型组件

B 记录一个测量序列中的形状、位置、粗糙度、轮廓和导程

B 通过自动调心调平工作台实现工件准确对准

B 即使公差变小，轴精确度也最高

B 即使对困难测量任务来说也有可靠的可重复性

B 直观的软件

基于各种精密测量选项，MarForm MMQ ��� 是桌面形状测试仪的最佳选择。机器的优化
设计保证了它的通用性和最大利用率。设备的创新设计使其操作非常简单、安全。您仅需

高负载能力

使用极高性能的调心调平工作台，甚至可以安全
地测量重量高达 80 kg 的重型工件。
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定位速度高达 100 mm/s

更高效地对准

新开发的调心调平工作台还可以轻松快速地对准
复杂工件。

测量确定性高

该机械轴承的刚度比同类型号高出 70 倍，使其
对外部影响不敏感。

测量轴最大准确度

可达 0.01 µm
调心调平工作台调心准确度

可达 0.5 µm

工作台负载高达 80 kg

全自动测杆更换

MarForm MMQ 500 的测杆单元一次最多可容
纳四个测杆，因此无需操作员干预即可快速更换
测杆。

经过优化的基准时间

Z 轴允许高达 100 mm/s 的运动，是传统形状测
量设备的三倍以上。
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调心调平工作台

Mahr 新开发的 300 mm 直径调心调平工作台采用全自动运行
方式。这可让您在比手动对准更短的时间内，以最佳方式对准
待检查的工件，从而确保消除任何相关错误。总的来说，这种
自动对准优化了组件的基准时间，使生产线更加高效。

测杆单元

另一项功能使形状测量仪成为自动化操作的理想选择：其测杆
单元最多可容纳四个测杆，可由软件自动更换，无需任何操作员
干预。该功能所提供的时间节约和过程可靠性也大大提高了生
产效率。

自动操作，可提高生产力
MarForm MMQ 500 具有使其特别高效的独特设备功能。这种创新优势为您提
供了市场上同类机器所不具备的明显优势，并显著提高了您的生产效率。 
MMQ 400 和 MMQ 500 系列灵活的机器布局意味着有八个版本，您可以从中选
择最适合您个人要求的定制解决方案，以获得最高精度。

设备功能 | MarForm MMQ 500
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通用形状计量 | MarForm MMQ 500

机械工程 
精密轴承、轴、插槽、旋转衬套、工具支架、工具、液压组件

医疗技术 
髋关节内假体

汽车行业 
转向，制动系统，变速箱，电机

电子元件 
换向器、转子轴

其他应用领域包括使用 MMQ 500 跟踪工业测量的校准实验室。

可靠的形状测量，适合各种应用
确保您能够准确、快速地完成特定的测量任务，并确保无论复杂程度如何，都可
以重复这些任务。无论您是测量形状和位置、粗糙度、轮廓、波纹度还是直线形
状 – 我们的机器都能可靠地提供所需的测量结果，确保您的产品质量保持在最
高水平。

以下行业可从  
MMQ 500 的效率获益，例如：



M
ar

Fo
rm

 M
M

Q
 5

00

6  | 形状计量

形状计量 | 软件和附件

形状测量任务最佳支持

Mahr 的 MarForm MMQ 500 不仅为您的形状测量任务提供创
新硬件，还提供与 MarWin 平台完美匹配的测量和评估软件。其
已在六十多个国家确定了自己的地位，并被很多Mahr参考客户
使用。

MarWin 是各种 Mahr 产品系列的主要基本软件模块，包括
MarForm 系列测量仪。您将受益于直观、简单、高级或专业的用
户指导，以及分析和进一步处理数据的综合选项。例如，您可以
评估换向器上的杆对杆变化，监控凸轮上的自由形状，或分析曲
轴轴承上的主要圆度波纹度。此外，您还可以随时向软件添加特
定选项，以确保 MMQ 500 是经得起未来考验的投资。

满足个性化要求的附件

Mahr 为 MarForm MMQ 500 提供特殊附件，从而扩大了您的选择范围，并为您提供更大的灵活性，使测量仪满足您的要
求：

B 测杆

B 夹具

B 设备工作台

B 测量柜

B 测试和校准标准

有关更多信息，请与 Mahr 销售部门的联系人联系。
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MarForm MMQ 500 
项目号 5440901

技术数据

圆度测量设备，C 轴

圆度偏差（μm+μm/mm 测量高度）** 0.02 + 0.0005

圆度偏差（μm+μm/mm 测量高度）* 0.01 + 0.00025

轴向跳动偏差（μm+μm/mm 测量半径）** 0.04 + 0.0002

轴向跳动偏差（μm+μm/mm 测量半径）* 0.02 + 0.0001

测量速度 (rpm) < 0.2 至 20 

定位速度 (°/s) < 1.2 至 120

旋转速度 (rpm) 0.2 – 15

角分辨率（标尺） 32,768,000

调心调平工作台 自动，直径 300 mm

工作台负载能力，居中 (N) 800

调心准确度 (μm) 0.5

扫描路径 X/Y 调心轴 (mm) +/- 5

扫描路径 A/B 调平轴 (°) +/- 2

垂直单元，Z 轴 机动，测量路径 470 mm

直线度偏差/100 mm 测量路径 (μm)** 0.15

直线度偏差/总测量路径 (μm)** 0.3

跟踪方向的平行度偏差 Z-/C-轴 (μm) 0.6

圆锥度误差 Z-/C- 轴，测量路径 (μm) 0.5

测量速度 (mm/s) < 0.1 - 30

定位速度 (mm/s) < 0.5 - 100

线性分辨率 (μm) 0.005

水平单元，X 轴 机动，测量路径 280 mm

直线度偏差/平均值100 mm 测量路径 (μm)** 0.3

直线度偏差/总测量路径 (μm)** 0.8

垂直度 X-/C-轴 (μm) 2

测量速度 (mm/s) < 0.1 - 10

定位速度 (mm/s) < 0.5 - 30

线性分辨率 (μm) 0.005

* 与 LSC 参考圆的最大偏差值，过滤器 15 波动/转。

** 所有值在中性震动环境下在 20°C ±1°C 时符合 DIN ISO 1101 标准，过滤器 15 波动/转 LSC 或 2.5 mm LSS，5 rpm 或 5 mm/s 和标准测杆，球直径 3 mm。使

用错误隔离技术标准验证

我们保留对技术数据进行更改的权利。
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